Teileliste und Service-Anleitungen

Hauptbaugruppe
1
2
Artikel Teil Nr. Beschreibung Anzahl Artikel Teil Nr. Beschreibung Anzahl
1 0555642 Filterbaugruppe, mehrfacher Abfluss.............. 6 0555474 Convertokit, 4 PS, Benzin, LC 820......ccccovvevenneee 1
2 0296392 Airless-Spritzpistole, 11/16”, F-Gewinde.......... 0555475 Convertokit, 5.5 PS, Benzin, LC 840
0296460 Airless-Spritzpistole, 7/8", G-Gewinde 0555476 Convertokit, 5.5 PS, Benzin, LC 860
3 0555643 Motoren-/Pumpenbaugruppe, LC 820............. 7 0555491 Wagenbaugruppe 1
0555659 Motoren-/Pumpenbaugruppe, LC 840 8 0555910 12 Gallonen Fiillschacht fir Farbe
0555679 Motoren-/Pumpenbaugruppe, LC 860 (Standard bei LC 860, Option bei LC 820
4 0555334 Syphonschlauchbaugruppe, LC 820.........coucc.. und LC 840, nicht gezeigt) .......ccceerermeeceernnnne 1
0555335 Syphonschlauchbaugruppe, 9 0555925 Bausatz fiir zweite Spritzpistole
LC 840 and LC 860 (Option, nicht gezeigt) 1
5 0555644 Baugruppe der Ablassleitung mit Ventil..........
Keilriemenbaugruppe Artikel Teil Nr. Beschreibung Anzahl
1 0555452 Keilriemen 1
1 2 0349302  Schraube 2
2 3 0349303 Federscheibe 2
3 4 0349458 Mutter 1
5 0555719 Belleville Scheibe 1
4 6 0507561 Unterlagsscheibe 1
5 - 7 0555449  Klemme 1
6 8 0555657 Flache Unterlegscheibe 1
7 9 0555658 Bolzen 1
8 10 0555441 Schraube 1
9
10
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Hydrauliksystembaugruppe

Artikel

Teil Nr. Beschreibung Anzahl
0349616 Knopf Abziehbild 1
0349492 Feststellschraube 1
0349341 Druckregulierungsknopf.......coceceeneceennees 1
0349345 Feststellschraube 1
0349483 Seilrolle/Gebldsebaugruppe, LC 820................ 1
0349225 Seilrolle/Gebladsebaugruppe,

LC 840 und LC 860
0349456 Schlissel, Pumpe (.156 x .156 x 13/16)............ 1
0349490 Hydraulikpumpe, LC 820......cccomecummeeermecerrecernees 1
0349455 Hydraulikpumpe, LC 840 und LC 860
0349339 Rohranschluss 1
0349302 Schraube, HH 8
0349303 Federscheibe 10
0349360 O-ring 1
0555563 Schraube 1
0507786 Unterlagsscheibe 2
0555413 Kette 1
0555411 Rucklaufschlauchbaugruppe, LC 820............... 1
0555417 Rucklaufschlauchbaugruppe,

LC 840 und LC 860
0555465 Fitting 1
0555458 Tankdeckel 1
0349374 Einnietmutter 1
0349348 Inbusschraube 2
0349347 Unterlagsscheibe 2
0349349 Schraube 2
0349350 Tank Dichtung 1
0528171 Nippel 1
0349352 Winkelstlick mit einseitiger Muffe.........cccoocc..... 1
0349353 Ansaugsieb 1
449-718 Hydrauliktank 1
0349425 Flexible Stellmutter 2
0507561 Flache Unterlegscheibe 6
0349362 Federscheibe 4
0349484 Stopsel 1
0509990 Schraube, 4” 2
0555464 Schild, LC 820 1
0555463 Schild, LC 840 und LC 860
0349340 Winkelstlck 1
0349338 Schlauchklemme 1
0349337 Rohr, PTFE 1
0555414 Druckschlauchbaugruppe..........ecnneeennens 1
0349487 Winkelstlck 1
0349361 Erdungsklemme 1
0555469 Hydraulikfilter 1
0349373 Hydraulikiiberbriickung 1
0349466 Hydraulikflissigkeitskappe/Messstab.............. 1
0349467 Rohrbaugruppe 1
0507565 Mutter 1
0349368 Flugelschraube 1
0349369 Hutmutter 1
0349370 Montageplattenarretierung........cerseceeneeees 1
0349371 Abstandhalter 1
0509989 Schraube, 3.5" 1
0349363 Schraube, 3” 1
0349516 Winkelstlick (nicht gezeigt)......c.rvemeeeerneveenne 1
5005238 Ballventil (nicht gezeigt) 1

Leitfaden fiir Drehmoment und Abdichtung

Beschreibung

An Gewinden ist Loctite blau zu verwenden
Hydraulisches Dichtungsmittel verwenden
Drehmoment bis 20 FT/LBS (28 N/m)
Hydraulisches Dichtungsmittel verwenden
An Gewinden ist Loctite blau zu verwenden
Drehmoment bis 8 FT/LBS (11 N/m)
Drehmoment bis 8 FT/LBS (11 N/m)

Artikel
4
8
9
16
19
19

21
23
24
25
31
48
49

Hydraulisches Dichtungsmittel verwenden
Hydraulisches Dichtungsmittel verwenden
Hydraulisches Dichtungsmittel verwenden
Drehmoment bis 15 FT/LBS (20,5 N/m)
Drehmoment bis 15 FT/LBS (20,5 N/m)
Drehmoment bis 15 FT/LBS (20,5 N/m)
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Filterbaugruppe Gas Converto-Satz

1

18
Artikel Teil Nr. Beschreibung Anzahl
1 0349429 Filterdeckelaufbau 1
0349430 Feder 1
3 0349704 Filtereinsatz, 50 M, mit Ball..........cccoeeverrerrrecrrnne. 1
4 0349432 PTFE-dichtung (dick) 1
5 0349433 PTFE-dichtung (diinn) 1
6 0349434 PTFE O-Ring 1
7 0349435  Wolframkarbidsitz 1 9
8 0555382 Winkelstiick 2 . . .
9 5005180  Sechskantnippel, 3/8" X 1/4” o.cwrwrus j | Artkel Tell . Beschrelbung Anzahl
10 0555483 Ablassdeckelaufbau ! 2 0349334 Flache Unterlegscheibe 8
11 0509873 Sechkantnippel 1 .
12 0509872 Ballventil 1 3 0555485 BenZIantOr, 4.0 PS, LC 820 1
13 0349436 Filtergehause 1 0291329 Benzinmotor, 5.5 PS, LC 840 und LC 860
14 0349364 Rohrstopsel 1 4 0555553 Schlussel 1
15 0556072 O-ring 1 5 0349530  Seilrolle, LC 820 1
‘113 ggiglg; RDrihl&tl.gera?Jfbau (beinhaltet Teil 15) ... } 0555440 Seilrolle, LC 840
ohrstopse .
18 0349528 SechskaEtnippel 1 . ggigiz aZ'I'tr:r'Ler; LC 860 ,
0349700 Filterwartungssatz ) . 9 .
(beinhaltet Teile 2 und 4-6) 7 0555446 Vibrationskissen 4
8 0555454 Montageplatte 1
Spezifikationen 9 0555412 Feder 1
Maximaler Arbeitsdruck.........ccoueeeeunecee 34.5 MPa (5000 psi) 10 0349587 Riemen “V”, LC 820
Filterbereich 116 cm? (18 In?) (nicht gezeigt, nicht Teil der Baugruppe)
Ab'asséffungen (‘]) 1/4” NPT(F) fur das 0349590 Riemen. ”V", LC 840 und LC 860
Ablassventil (nicht gezeigt, nicht Teil der Baugruppe)
(1) 3/8”" NPT(F) mit 1/4 NPSM(M) 0555474 Converto-Satz, Benzin, LC 820
Schlauchverbindung (beinhaltet Teile 1-9)
(1) 3/8”" NPT(F) verschlossen, 0555475 Converto-Satz, Benzin, LC 840
fiir zusdtzliche (beinhaltet Teile 1-9)

Spritzpistolenanschluss.

Nassteile Stromloser vernickelter
unlegierter Kohlenstoffstahl,
Edelstahl, Wolframcarbid, PTFE

0555476 Converto-Satz, Benzin, LC 860
(beinhaltet Teile 1-9)
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Wagenbaugruppe (P/N 0555104)

Artikel Teil Nr. Beschreibung Anzahl Artikel Teil Nr. Beschreibung Anzahl
1 0509232 Seitenrohrschweissteil 1 32 0509219 Schraube 8
2 0509261 Klemmenbaugruppe 1 33 0509230 Klemmstange 2
3 0509208 Kabelmontageklamme 1 34 0509243 Schraube 2
4 0509207 Stltzarm 1 35 0509231 Plastikabschlusskappe 1
5 0555317 Klemmungsknopf 5 36 0509246 Flache Unterlegscheibe 4
6 0555324 Klemmblock 1 37 0509245 Stellmutter, 1/4” 7
7 0509775 Schraube 2 38 0509253 Achse 1
8 0509772 Federscheibe, 1/4” 10 39 0509244 Sechskantschraube 2
9 0555737 Spritzpistolenhalter 1 40 0509268 Bbockchen 1
10 0509242 Federhalter (lang) 1 41 0509222 Inbusschraube 2
11 0555781 Ruckholfeder 1 42 0509228 Feststellfeder 1
12 0509776 Ansatzschraube 1 43 0509234 Verschlusskappe 1
13 0509773 Blockierungsmutter 1 44 0509254 Block 1
14 0509214 Gleitlager 1 45 0555326 Ansatzschraube 2
15 0509213 Flanschlager 2 46 0509236 Ansatzschraube 1
16 0509774 Blockierungsmutter 1 47 0509272 Spriher Arretierbolzen 1
17 0509202 Hebel 1 48 0509845 Schraube 2
18 0509778 Ansatzschraube 1 49 0509551 Stellmutter, 5/16” 2
19 0509229 Spritzpistolenhaltestange.........coccoeennecennecens 1 50 0509226 Spint 3

20 0509292 Federscheibe 1 51 0509846 Schraube 4
21 0509286 Schraube 1 52 0509216 Bremsenklemme 1
22 0509220 Schraube 1 53 0509847 Mutter 2
23 0509263 Staubdeckel 1 54 0509848 Flache Unterlegscheibe 2
24 0509260 Kegellager 2 55 0509849 Bremsklotz 1
25 0509262 Kegellagerabdichtung 1 56 0509864 Pumpenabstiitzung 1
26 0509275 Spritzpistolenkabel 1 57 0509252 Rahmen 1
27 0509241 Federhalter (kurz) 1 58 0509270 Plastikstopsel 2
28 0509210 Schmierfitting 1 59 0509850 Hinterradl| 2
29 0509250 Spriiherbaugruppe 1 60 0509851 Unterlagsscheibe 2
30 0509251 Stellmutter, 3/4” 1 61 0509227 Federscheibe 3
31 0555738 Eimerhalter 1 62 0509225 Kronenmutter 3
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Artikel Teil Nr. Beschreibung Anzahl Artikel Teil Nr. Beschreibung Anzahl
63 0509211 Griff, 2 83 0509205 Flanschlager 2
64 0509235 Gabelkopfbolzen 1 84 0509204 Hebelplatte 2
65 0509209 Selectorspule 1 85 0509239 Splint 1
66 0509237 Kabelflihrungsplatte 1 86 0290295 Bugelgrifffiihrer 2
67 0509233 Schraube 1 87 0509264 Drosselregelung 1
68 0528246 Lenkstange, rechts 1 88 0509278 Triggerhebel 1
69 0507956 Kerbstift 2 89 0528245 Lenkstange, links 1
70 0295607 Lenkstangenabstandshilse .........counerrnnen. 2 90 0509265 Abwirgeschalter 1
71 0509852 Schraube 4 91 0509218 Schraube 2
72 0509853 Federscheibe 4 92 0509276 Schraube 4
73 0509256 Lenkstangenbaugruppe 1 93 0509258 Regelungsplatte 1
74 0509212 Kabelclip 1 94 0509247 Fahrwerkschraube 3
75 0508590 Schraube 2 95 0509857 Gummidichtung 2
76 0509293 Stellmutter, 3/8” 4 96 0509858 Stellmutter 2
77 0509855 Schraube 2 97 0509782 Bedienungseinheitsgehduse .........coovveeereecen 1
78 0509238 Klemmknopf 1 98 0509249 Gummidichtung 1
79 0509856 Stellmutter 1 99 0509785 Stopsel 1
80 0509240 Gurt 1 100 0509859 Schraube 2
81 0509203 Trigger 1 101 0509285 Flache Unterlegscheibe 8
82 0509206 Montageblock 1 102 0509731 Kabel (nicht gezeigt) 1

103 0509785 Hohlraumstopsel (nicht gezeigt)......c.ccoveeeenee 1
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Hydraulikmotor

Artikel Teil Nr. Beschreibung Anzahl Wartung des Hydraulikmotors
; 8323;;8 chﬂlnenungsarretlerung ; Dieser Ablauf ist mit den nétigen Teilen des Motorservicesatz —
3 0349380 Bedie%un cfoder 5 klein (P/N 0349703) durchzufihren. Wenn der Hydraulikmotor
2 0555478 Ball. SS 9 5 betriebsfahig ist, die Maschine starten und die Kolbenstange (21) in
5 0349382 Spule / AbziehhUlSensatz.........cvvnvevrererserererin 1 die oberste Position vorriicken.
-ri 3
? 8323322 gy[;rr:gerkopfstépsel 1 . Die Wartung des Hydraulikmotors sollte nur in
8 0349385 O-ring 1 1 einem sauberen, staubfreien Bereich durchgefiihrt
9 0349386 Flexible Stellmutter 1 werden. Jegliche Staub- oder Metallteile, die im
10 0349516 Winkelstiick 90° 1 Motor gelassen werden oder beim Wiedereinbau
1 0349388 Zylinderkop'f 1 in den Motor greaten konnen kritische Teile
12 0349389 O-ring 5 beschddigen und die Lebensdauer und Garantie
13 0349390  Abziehhiilsenarretierung.......eeeeeeesssinnne 1 beeintréchtigen. Alle Teile sollten auf absolute
14 0349391 Haltering 1 Sauberkeit iiberpriifen.
15 0349392 Winkelsttck 1
16 0349393  Kolbenarretierschraube 1 Den Hydraulikmotor demontieren
170349394 Kolben 1 1. Den Druckschlauch auf der Hinterseite der Hydraulikpumpe
18 0349395 Kolbendichtung 1 vom Winkelstiick entfernen (36 und 37 der Hydrauliksystem
19 0349396 O-rln.g 1 Teileliste).
%(1) 83232%; \}égrglelztsatggegbaugruppe ...................................... } 2. Die zwei Montageschrauben und Federscheiben
32 0349399 Seegerring 9 1 entfernen, welche die Motoren-/Pumpenbaugruppe an die
23 0349400 Zylinder 1 Pgmpenabstutzung im Wagen befgstigen.
24 0349401 Stangendichtung 1 3. Die Motoren-/Pumpenbaugruppe in einen Schraubstock
25 0555646  Motor/Pumpenblock, LC 820.......oooreersveene 1 einspannen, indem die Baugruppe sicher beim Motoren-/
0555647  Motor/Pumpenblock, LC 840 Pumpenblock gehalten wird (25).
0555680 Motor/Pumpenblock, LC 860 4. Zylinderkopfstdpsel entfernen (7).
26 0349629 Motorenrohr 1 5. Seegerring (22) mit einem Ringschlissel I6sen und das Rohr
27 0555648 T‘St,UCk 1 herausschrauben indem die Mutter auf dem T-Stiick (27)
28 0349405  O-Ring Satz 1 gehalten wird. Das Rohr I6sen, indem die Mutter auf dem
29 0555480 O-ring . - - 2 Winkelstlick (15) gehalten wird. Die Mutter heruntergleiten
0349703 Motorenservicesatz — klein (beinhaltet lassen. Das Motorenrohr (26) so weit in das T-Stiick (27)
Teile 2-4,6,8,9,12,18,19 und 24) driicken, bis das Winkelstiick (15) freikommt. Langsam den
Zylinderkopf (11) abschrauben und nur soweit tiber den
Zylinder (23) heben, bis die Ventilstangenbaugruppe (20) mit
einer Gripzange erreicht werden kann
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13.
14.

Die Kolbenstange (21) sollte bei der Demontage nahe der
oberen Position ruhen. Es wird moglicherweise notig sein,
die Kolbenstange mit einem Holz- oder Nylonhammer in die
obere Position zu beférdern.

Die Ventilstange sicher mit der Gripzange ergreifen

und die FlexLoc Mutter (9) vom oberen Teil der
Ventilstangenbaugruppe (20) entfernen. Vorsicht, dass

die Spule (5) nicht fallt. Der Zylinderkopf (11) kann jetzt
herausgehoben werden. Den Zylinder (23) vom Motoren-/
Pumpenblock (25) abschrauben. Anmerkung: Ein zusatzlicher
Seegerring (22) kann benutzt werden um die zwei
Seegerringe zusammen am Zylinder zu blockieren und ein
Rohrschliissel kann benutzt werden, um den Zylinder (23)
vom Motoren-/Pumpenblock (25) abzuschrauben.

Um den
Verbindungsstift

zu entfernen,

den Haltering mit
einem kleinen
Schraubenzieher
herunter ziehen und
den Verbindungsstift
herausdriicken.

Die
Kolbenstangenbaugruppe vom Motoren-/Pumpenblock (25)
entfernen.

Die Kolbendichtung (24) entfernen; grosse Vorsicht ist nétig,
damit die Dichtungskerbe im Motoren-/Pumpenblock (25)
nicht angekratzt wird.

Die Kolbenhalteschraube (16) an der
Kolbenstangenbaugruppe in einem Schraubstock anbringen.
Eine lange Stange als Hebel durch das Loch an der Unterseite
der Kolbenstange schieben und die Kolbenstange von der
Kolbenhalteschraube abschrauben.

Kolben (17) entfernen und die Ventilstangenbaugruppe (20)
herausheben.

Die Kolbendichtung (18) und den O-Ring (19) entfernen.
Ausl6sehalter (1), Auslosefedern (3) und Balle (4) vom
Zylinderkopf entfernen. O-Ringe (2) vom Auslésehalter (1)
entfernen.

Haltering (14) und Abziehhilsnehalter (13) entfernen. Sachte
den Spulen-/Abziehilsensatz (5) mit einem Holz- oder
Nylonstab aus dem Zylinderkopf (11) klopfen. und Remove
retaining ring (14) and sleeve retainer (13).

Kolbenstange (21) und Zylinder (23) auf Abnutzung, Kratzer
und Dellen untersuchen. Falls beschadigt, ersetzen.
Spulenventil (5) auf Abnutzung untersuchen. Wenn nétig
ersetzen. In der vertikalen Position gehalten, sollte das
Spulenventil sich frei und reibungslos ohne Kraftaufwendung
bewegen. Ist dies nicht der Fall, kann es dazu fiihren, dass der
Motor abwiirgt.

Wiedereinbau des Hydraulikmotors

1.

Achtung
2.

Den Spulen-/Abziehiilsensatz (5) abtrennen. O-Ringe (6) auf
die Abziehhiilse setzen. O-Ringe mit Hydraulikél schmieren.
Die Abziehhiilse mit der flacheren Seite gegen Aussen sachte
in den Zylinderkopf (11) hineindrlicken. Mit einem Nylonstab
die Abziehhiilse herunterklopfen, bis die volle Tiefe erreicht
wird. Kein anderes Werkzeug, welches die Abziehhtilse
beschadigen konnte, oder Partikel oder Ablagerungen an

der Abziehhiilse hinterldsst. Die Spule durch den Oberteil des
Zylinderkopfes, hinunter in die Abziehhiilse installieren.

Kein Kolbenschmierpumpen-Dichtungsschmierstoff
verwenden. Dies ist ein Losungsmittel und wird

die Dichtungen und O-Ringe des Hydraulikmotors
schwer beschadigen.

O-Ringe (2) an den Ausldsehalter (1) einsetzen.
Auslosehalterbdlle (4) gefolgt von den Federn (3) einsetzen.
Die Federn, wenn eingesetzt, werden den Spulen-/
Abziehhiilsensatz (5) in der richtigen Position zum Einbau
halten.

Abziehhilsenhalter (13) gefolgt vom Sprengring (14) in den
Zylinderkopf (11) einsetzen. Dies wird die Ventilabziehhiilse

11.

12.

13.

14.

15.

an der richtigen Stelle halten. Den O-Ring (12) in die O-Ring-
Furche des Zylinderkopfes einsetzen.

Untere Dichtung (24) im Motoren-/Pumpenblock (25)
ersetzen. Vergewissern Sie sich, dass die offene Seite der
Dichtung gegen oben gerichtet ist (V). Fir diese Dichtung
wird kein spezielles Werkzeug benétigt.

Kolbenstange (21) in den Schraubstock einspannen.
Ventilstangenbaugruppe (20) auf jegliche Beschddigung hin
untersuchen. Vergewissern Sie sich, dass die Stellmutter auf
der Unterseite der Ventilstangenbaugruppe (20) gesichert
ist. NICHT entfernen. Danach die Kolbenstange (21) wie
illustriert einsetzen. O-Ring (19) einsetzen, gut schmieren
und Kolben (17) wieder auf die Kolbenstange (21) einsetzen.
Einen Tropfen Loctite blau auf die Kolbenhalterschraube (16)
geben. Kolbenhalterschraube soweit anziehen, bis der Kolben
an der richtigen Stelle arretiert ist. Zu diesem Zeitpunkt ist
die Ventilstangenbaugruppe (20) auf normale Federung zu
Uberpriifen.

Kolbendichtung (18) mit Lippe gegen unten zeigend
einsetzen. Vorsichtig den O-Ring (19) einsetzen. Den Ring zur
Installation gentigend ausdehnen.

Mit dem Motoren-/Pumpenblock (25) immer noch im
Schraubstock, die untere Dichtung (24) einsetzen, indem

sie mit einem stumpfen Stab von geeigneter Lange in die
Richtung von ihrer Furche gestossen wird. Dann die den
Vorgang mit den Fingern abschliessen. Es wird kein Werkzeug
bendtigt, Die Dichtung nicht verdrehen.

Den Kolben und die Ventilstangenbaugruppe vorab mit
Hydraulikflissigkeit (P/N 0555425) schmieren. Kolbenstange
(21) in den Motoren-/Pumpenblock mit einer leicht
driickenden und rotierenden Bewegung einsetzen, damit die
Kolbenstange durch die Dichtung (24) gefiihrt werden kann.

Die Unterseite der Kolbenstange (21) auf Kerben
oder spitze Stellen, die die Kolbendichtung beim
Einbau durch den Motoren-/Pumpenblock (25)
beschadigen kdnnten, untersuchen.

Den Verbindungsstangenstift und Haltering ersetzen.

Den O-Ring (12) an die Zylinderwand einsetzen. Ring und
innere Wand schmieren. Die Kolbenstange gut festhalten
und den Zylinder mit einem Gummihammer sachte tber die
Kolbendichtung treiben. Den Zylinder fest in den Motoren-/
Pumpenblock (25) einschrauben.

Die Kolbenstange (21) in die obere Position flihren und den
Seegerring ganzlich auf das obere Gewinde des Zylinders (23)
aufschrauben.

Die Ventilstangenbaugruppe (20) soweit wie méglich

nach oben ziehen und mit einer Gripzange ergreifen.
Danach den bereits zusammengebauten Zylinderkopf

(11) Uber die Ventilstange einbauen, bis die oberen
Gewinde der Ventilstange durch das obere Ende

Des Spulen/Abziehhilsensatzes (5) durchtreten. Die
Ventilstangengewinde missen sauber und olfrei sein. Einen
Tropfen Loctite blau an das Gewinde der Stellmutter (9)
auftragen und Mutter auf die Ventilstange festschrauben
(nicht zu stark anziehen), indem die Ventilstange unten mit
der Gripzange festgehalten wird.

Zylinderkopf (11) auf den Zylinder (23) herunterschrauben
und danach wieder soweit aufschrauben, damit genligend
Raum entsteht um Hydraulik-anschlussstutzen und
Motorenrohr (26) wiedereinzubauen. Seegerring mit einem
Ringschlissel anziehen um den Zylinderkopf in der richtigen
Position zu halten.

Die T-Stlickbaugruppe (27) und das Winkelstiick (15) brauchen
einen O-Ring (28) um den Aussendurchmesser des Motorrohrs
(26) abzudichten. Der Aussendurchmesser des Motorrohrs
sollte keine Kratzer oder scharfe Kanten aufweisen. Die
Stellmuttern an diesen Beschlagen sollten zuerst von Hand
festgezogen werden und danach mit dem Mutterschliissel
noch um eine halbe Drehung weiter festgezogen werden.

O-Ring (8) auf den Zylinderkopfstdpsel (7) einsetzen.
Festziehen.
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Hydraulikmotor Schnittbild

Drehmoment Drehmoment Kopfstépsel
der Flex Stellmutter | bis 15 ft/Ibs. (22 Nm).

bis za 10 flos (15 Nm), |/ O-Ring Dichtung nicht
Loctite blau verwenden. | :

I Drehmoment
Auslosehalter bis
15 ft./Ibs. (22 Nm).
O-Ring Dichtung
nicht zu stark
anziehen.

Drehmoment
/ Kolbenhalter

bis 75 ft./lbs.
(110 Nm).
Loctite rot
verwenden.

Loctite —|

| —— Dichtungslippe

Fliissigkeitsbereich
LineCoat 820

S 1
A o2
R
kD

Q»JJ' h.—Motor/

=35 ! Pumpen-

\?*\ (' block

blau am muss gegen
Seegerring unten zeigen.
verwenden.
Hydraulik-
dichtungsmittel
verwenden.
Artikel Teil Nr. Beschreibung Anzahl
1 0349406 Haltering 1
. < 2 0349506 Verbindungsstift 1
dichw‘j{‘iﬁl&'{'&* 3 0349503  O-ring, PTFE 2
verwgenden 4 0349238 Dichtungssatz, Leder/ Ultrahochmolekular-
’ gewichtiges Polyethylen/Stahl................ 2
5 0349498 Obere Dichtungsfeder 1
\_ Ventilstangenbaugruppe 6 0349507 Verdrangungsstab 1
ist werkseingestellt und 7 0349493 Fed.erhalfer !
Dichtungslippe permanent mit Loctite 8 0349505 Abziehhilse !
muss gegen gebunden. Nicht 9 0349504 Untere Dichtungsfeder 1
oben zeigen. demontieren. 10 0349519 Ablassventilball 1
11 0555651 Ablassventilsitz 1
Ablassschlauchbaugruppe mit Ventil (P/N 0555644) 12 0555652  Dichtscheibe...... 1
13 0555653 Ablassventilgehduse 1
14 0555654 Pumpenzylinder 1
15 0349502 O-ring 1
16 0555655 Fussventilkorb 1
17 0349509 Fussventilball 1
18 0508679 Fussventilsitz 1
19 0509582 Sitz-O-Ring 1
20 0555656 Fussventilgehduse 1
0349716 Flssigkeitsbereich Wartungssatz, gross,
LC 820 (beinhaltet Teile 6, 14 und
Flssigkeitsbereich Wartungssatz,
klein P/N 0555348)
0555348 Flssigkeitsbereich Wartungssatz, klein,
LC 820 (beinhaltet Teile 1, 3,4, 10, 12,
15,17, 19, und Loctite P/N 9992826)
0555649 Fussventilbaugruppe, LC 820
(beinhaltet Teile 16-20)
0555650 Ablassventilbaugruppe, LC 820
Artikel Teil Nr. Beschreibung Anzahl (beinhaltet Teile 10-13)
1 0555645 Ablassventilbaugruppe 1
2 0555665 Schlauchbaugruppe 1
3 0555666 Ablassrohr (beinhaltet Teil 4).......ovvvevenncnnee 1
4 0555667 Duse 1
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LineCoat 840 und LineCoat 860

Unterhalt des Fliissigkeitsbereiches

A

Achtung

Die Benutzung von anderen Ersatzteilen als Wagner
kann die Garantie annullieren. Fiir die beste
Wartung, benutzen Sie Originalteile von Wagner.
Diese Pumpe sollte nach ungefahr 1,000 Stunden
Laufzeit mit einer Routinewartung gewartet

i~ Motor/ werden. Bei iibermdssigem Leck oder wenn die
Pumpen- Pumpbewegungen in die eine oder andere Richtung
block schneller werden, ist eine friihere Wartung notig.
Zur Schmierung der oberen Dichtungen ist die
-3 Verwendung von Wagner Easyglide (p/n 0508619)
) empfohlen. Benutzen Sie kein Oel, Wasser oder
Losungsmittel als Schmiermittel fiir die oberen
Dichtungen.
4
0 Die Zahlen in Klammern beziehen sich auf die
1 nummerierten Teile in den lllustrationen des
Fliissigkeitsbereiches. Wenn zwei Zahlen angegeben
sind, bezieht sich die erste Zahl auf die Teilenummer
5 fiir den LC 820 und die zweite Zahl bezieht sich auf
die Teilenummer fiir den LC 840/LC 860.
I
Demontage des Fliissigkeitsbereichs
1. Die Syphonschlauchbaugruppe entfernen. Das
Fussventilgehduse (20,21) und den Pumpenzylinder (14) mit
einem Riemenschliissel aufschrauben.
2. Den Haltering (1) mit einem kleinen Schraubenzieher
heraufschieben und dann den Verbindungsstift (2)
herausdriicken.
3. Den Verdrangungsstab (6) durch den unteren Hohlraum des
Motoren-/Pumpenblock ziehen.
X . . 4. Den PTFE O-Ring (3), die obere Dichtungsfeder (5) und den
Artikel Teil Nr. Beschreibung oberen Dichtungssatz (4) vom Motoren-/Pumpenblock
1 0349406 Haltering 1 entfernen.
g 822328; g?:itr)]lgd;ﬁ:%sstlft ; 5. fl?enhVergréngungsstt)ab (6)Ein deindem\ichdraubstock an I:c)ien
. ! achen Seiten am oberen Ende des Verdrangungsstabes
4 0349409 chhﬁuhngssa'g, lLedﬁr/l UI}rSahglchmolekular- 2 halten und das Ablassventilgehduse (13) mit einem Schlissel
5 0349410 %ebW'c tiges Polyethylen/Stanl. ... entfernen, wahrend der Verdrangungsstab horizontal, wenn
ere Dichtungsfeder ! otig mit einer hol Unterlage gehalten wird. Den
6 0349596 Verdrangungsstab, LC 840 .......ccccomrvrmereernns 1 notig mit einer hoizernen rage g -
0555682 Verdrangungsstab, LC 860 chhtungsrlng.(12), Ablassventilsitz (1 1),.Ab|assvent||ba||
7 0349412 Federhalter ' 1 (10),. unterer chhtung§satz (4), untere Dichtungsfeder (9),
8 0349413 Untere Dichtungsfeder 1 Abnehhulsg (8., nur bei LC 8“20) und Federhalter (7) entfernen.
9 0349622  Ablassventilkorb 1 6. Benutzen Sie eine 1/2" Verldngerungsstange welche an
10 0349414 Ablassventilball 1 ein 1/2" Antriebszahngesperre angebaut ist, und fligen
11 0555668  Ablassventilsitz 1 Sie das Ende der Verlangerungsstange in die quadratische
12 0555669 Dichtscheibe 1 Oeffnung des Fussventilkorbes (16, 17), innerhalb dem
13 0555670  Ablassventilgehduse 1 Fussventilgehduse (20,21). Den Fussventilkorb zusammen
14 0349606 Pumpenzylinder, LC 840 1 mit der Wellendichtscheibe (16, nur bel LC 840/LC 860)
0349416 Pumpenzylinder, LC 860 abschrauben und vom Fussventilgehause entfernen.
15 0349417 O-ring 1 7. Den PTFE O-Ring (3), Fussventilball (17, 18), Fussventilsitz (18,
16 0528081 Wellendichtscheibe 1 19) und Sitz-O-Ring (19, 20) vom Fussventilgehduse (20,21)
17 0555672 Fussventilkorb 1 entfernen.
18 0509707  Fussventilball 1 8. Den O-Ring (15) vom Pumpenzylinder (14) entfernen.
19 0509623 Fussventilsitz 1
20 0509708  Sitz-O-Ring 1 Wiedereinbau des Fliissigkeitsbereichs
21 0555675 Fussventilgehduse 1
0555676 Flussigkeitsbereich Wartungssatz, gross, . . .
LC 840 (beinhaltet Teile 6, 14, und 1 An allen Rohrverbindungsgewinden PTFE-band
Flussigkeitsbereich Wartungssatz, benutzen.
klein P/N 0555371)
0555624 Flussigkeitsbereich Wartungssatz, gross, 1. Einen neuen Sitz O-Ring (19, 20) in die Kerbe am unteren Teil
LC 860 (beinhaltet Teile 6, 14, und des Fussventilgehduses (20,21) anbringen.
Flissigkeitsbereich Wartungssatz, 2. Den Fussventilsitz (18,19) auf Abnutzung untersuchen. Wenn
klein P/N 0555371) eine Seite abgenutzt ist, den Sitz auf die unbenutzte Seite
0555371 Flissigkeitsbereich Wartungssatz, klein, umdrehen. Wenn beide Seiten abgenutzt sind, einen neuen
LC 840, 860 (beinhaltet Teile 1, 3,4, 10, Sitz einbauen. Den neuen oder umgedrehten Sitz (abgenutzte
12,15, 18, 20, und Loctite P/N 9992826) Seite nach unten) in die Bohrung am Unteren Teil des
0555677 Fussventilbaugruppe (beinhaltet Teile Fussventilgehiuses (20,21) einfligen.
17-21) . . . 3. Einen neuen Fussventilball (17,18) auf den Fussventilsitz
0555678 Ablassventilbaugruppe (beinhaltet Teile setzen. Benutzen Sie eine 1/2” Verldngerungsstange welche
9-13) an ein 1/2" Antriebszahngesperre angebaut ist, und fligen
Sie das Ende der Verlangerungsstange in die quadratische
Oeffnung des Fussventilkorbes (16, 17) und schrauben
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den Fussventilkorb in das Fussventilgehause (20, 21). Schnittbild des Fliissigkeitsbereichs
Drehmoment fiir den Korb bis 240 in./Ibs (20 ft./Ibs.).

4. Die Wellendichtscheibe (16, nur bei LC 840/LC 860) auf den
Fussventilkorb (16,17) aufsetzen.

5. Einen neuen PTFE O-Ring (3) in die Furche am unteren Ende
des Fussventilgehduses (20,21) einsetzen. Den O-Ring mit Oel
oder Fett schmieren.

6. Nachdem die Lederdichtungen in Oel (vorzugsweise Leindl)
eingeweicht wurden, den unteren Dichtungssatz (4) wieder

‘ Schmierbiichsenbereich
fur Kolbenschmierol
Dichtungsschmiermittel

zusammenbauen. Den Satz auf das Ablassventilgehduse
(13) setzen, mit dem Spitz der “V” Dichtungen nach unten in
Richtung des Sechskants am Ablassventilgehduse zeigend.
7. Den Ablassventilsitz (11) auf Abnutzung untersuchen.
Wenn eine Seite abgenutzt ist, den Sitz auf die unbenutzte Spitzen
Seite umdrehen. Wenn beide Seiten abgenutzt sind, einen der oberen
neuen Sitz benutzen. Den Ablassventilball (10) , neuen oder Dichtungen b
umgedrehten Sitz (abgenutzte Seite vom Ball entfernt) und miissen nach I8
eine neue Dichtscheibe (12) in die Verdrangungsstange (6) oben zeigen
einsetzen. '
8. Die Gewinde am Ablassventilgehduse (13) reinigen und die
Gewinde mit Loctite blau Nr. 242 beschichten. Vergewissern Spitzen der unteren
Sie sich, dass Loctite nur auf dem Gewinde aufgetragen wird. Dichtungen miissen
9. Die untere Dichtungsfeder (9,8) auf das Ablassventilgehduse nach unten zeigen.
(13) setzen, gefolgt von der Abziehhiilse (8, nur bei LC 820)
und Federhalter (7). Drehmoment/
10. Den Verdréangungsstag (6) und das Ablassventilgehduse (13) des Ablass-
zusammenschrauben. In einem Schraubstock bis zu 900 in./ ventilgehduses —— O-Ring schmieren.
Ibs. (75 ft./Ibs.) anziehen. bis 75 ft./Ibs.
11.  Den PTFE O-Ring (3) in die obere Furche des Motoren-/ (1095 N/m).
Pumpenblocks einsetzen. Loctite blau
12. Den oberen Dichtungssatz (4) in den Motoren-/Pumpenblock verwenden.
einsetzen, mit der Spitze der “V” Dichtungen nach oben, in
Richtung Motor zeigend.

s Die Dichtungen miissen vor der Montage in Oel
l eingeweicht worden sein.

13. Die obere Dichtungsfeder (5) mit dem kleinen zulaufenden T
Ende gegen oben in Richtung Motor/Pumpe zeigend in den Spritherbaugruppe (P/N 0509250)

Motoren-/Pumpenblock einsetzen.

14. Den Verdrangungsstab (6) durch die oberen Dichtungen
hinauf in den Motoren-/Pumpenblock einsetzen.

15. Die L6cherim Verdrangungsstab (6) und dem
Hyraulikkolbenstab aufeinander abstimmen und den
Verbindungsstift (2) einsetzen. Den Haltering (1) tiber dem
Verbindungsstift ersetzen.

16. Die kurzen Gewinde des Pumpenzylinders (14) in den
Motoren-/Pumpenblock einschrauben und mit einem
Riemenschlissel festschrauben.

17. Den O-Ring (15) in die oberste Furche des Pumpenzylinders
(14) einsetzen.

18. Das Fussventilgehduse (20,21 auf den Pumpenzylinder
(14) aufschrauben, mit einem Riemenschlissel festziehen
und dann wieder so weit [6sen um den Syphonschlauch
auszurichten.

0 Es ist nicht notig, das Fussventilgehduse zu stark
1 anzuziehen. Die O-Ring Dichtungen dichten ohne

libermidssiges Anziehen. Anziehen bis an das Ende
des Gewindes ist geniigend. Das Fussventilgehduse
kann zur bequemen Schlauchpositionierung bis zu
einer 1/2 Drehung nach Ende des Gewindes nach
hinten rotiert werden. Artikel Teil Nr. Beschreibung Anzahl

1 0509281 Schaft

Ty A F .. 0509284 Achse
. Fiir die Syphonschlauchaufsitze ist es kritisch 0509279 Gehause
1 wichtig, dass die Gewinde des Syphonschlauches 0509285  Flache Unterlegscheibe

raumfest in das Fussventilgeh&duse passen und dass
die Schlauchbaugruppenverbindungen mit PTFE- 8;83%?? geclTskantschraube
band umwickelt und abgedichtet sind, um Luftlecks 0200283 Atlsstrannu(ﬁ\zrlter

zu verhindern.
0509282 Rad
0509280 Ortungsring

1
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A
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Syphonschlauchbaugruppe Ablassventilbaugruppe (P/N 0555645)
(P/N 0555334 fiir LC 820, 1
P/N 0555335 fiir LC 840 und LC 860) 2
3 - \
4
~ &
; @
;
- "\
7 ﬁﬁ
/ ®\ °
' 9
L y
) O\
@d .
12
13
14
Artikel Teil Nr. Beschreibung Anzahl
1 944-047 Sechskantschraube 1
2 0555663 Flache Unterlegscheibe 1
Artikel Teil Nr. Beschreibung Anzahl 3 0295731 Abstandhalter 1
1 0555556 Schlauch, 52" 1 4 0295730 Ventilgriff 1
2 0555333 Schlauchklemme 2 5 9820905 Federscheibe 3
3 0509763 Rohr 1 ;
6 9822516 Halterin 1
4 5006536 Einlasssieb ! 7 0294501 Ventilungterla sscheibe 1
5 0555383  Adapter, LC 820 1 : A
0509760 Adapter, LC 840 und LC 860 8 0555622 Ventllschaltsplndel 1
9 9871045 Schaltspindel O-Ring 1
10 0555767 Ventilgehduse 1
11 9841502 Ball 1
12 0555766 Ventilsitz 1
13 0294499 Ventildichtung 1
14 0555660 Ventilsitzhalter 1
LineFinish Streifendiisentabelle
1I_)i'isen Linienbreite Oe"ffnungs- Gebréauchliche Anwendungen
eil Nr. grosse
0561504 2"-3"(51- 76 mm) .015” (.38 mm) Schablonen & Sportplatze - Leichter Belag
0561508 4"-8"(102-203 mm) .015” (.38 mm) Schablonen & Sportplatze - Leichter Belag
0561704 | 2"-3"(51-76 mm) .017"(.43 mm) Meiste Verkehrsfarben - Mittelstarker Belag
0561708 | 4"-8"(102-203 mm) .017" (.43 mm) Meiste Verkehrsfarben - Leichter Belag
0561712 6"-12"(152-305 mm) .017" (43 mm) Meiste Verkehrsfarben - Schwerer Belag
0561904 2"-3"(51- 76 mm) .019” (.48 mm) Meiste Verkehrsfarben - Leichter Belag
0561908 4"-8"(102-203 mm) .019” (.48 mm) Meiste Verkehrsfarben - Mittelstarker Belag
0561912 6"-12"(152-305 mm) .019" (.48 mm) Meiste Verkehrsfarben - Schwerer Belag
0562108 | 4"-8"(102-203 mm) .021”(.53 mm) Meiste Verkehrsfarben - Schwerer Belag
0562112 | 6"-12"(152-305 mm) .021”(.53 mm) Meiste Verkehrsfarben - Leichter Belag
0562308 | 4"-8"(102-203 mm) .023"(.58 mm) Meiste Verkehrsfarben - Schwerer Belag
0562328 14"-20"(356-711 mm) .023"(.58 mm) Meiste Verkehrsfarben - Mittelstarker Belag
o Die letzten 2 Zahlen der LineFinish Streifendiise Teilenummer
1 durch 2 teilen um die Facherbreite der Diise zu bestimmen.
Beispiel: Eine Diise mit der Teilenummer 0561908 hat eine
Oeffnung von .019” und produziert eine Facherbreite von 4”
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